SPECK-PUMPEN

Ponpy typu Badu- Nor m
Ponpy cyr kul acyj ne
Konstrukcja typu: M

| nstrukcj a obsztugi

Typ ponpy:
Numer seryjny ponpy:
Typ konstrukcji: M

Spi s tresci

Rozdzi at Tytut rozdziatu
Spi s tresci

| nf or macj e ogol ne

Bezpi eczenst wo

Transport i przechowwani e

pi s urzadzeni a

Unagi i nstal acyj ne

Podtaczenie / odiaczeni e urzadzenia
Serwi s / konserwacj a

Zakio6cenia, przyczyny i naprawa
Dokurent acj a

O©CoO~NOOR~AWNE

1. Informacje ogol ne

Wszyst ki e ponpy typu Badu- Norm, produkowane przez firme Speck Punpen

Ver kauf sges. Karl Speck GrbH & Co. z siedziba w Lauf (N enty), poddawane sa
kontroli technicznej zgodnej z wynogam staw anym przez Zamaw aj acego w

formul arzu zandw en. Poni zsza instrukcja obstugi zostata opracowana w oparciu o
wytyczne zawarte w norm e VDVA 24 292

Aby zapewni ¢ prawi diowe funkcjonowani e ponpy typu Badu- Norm M nal ezy

przestrzega¢ uwag zawartych w instrukcji obszugi. Producent nie odpow ada za szkody
wyni kte z ni eprawi dtowego uzyt kowani a urzadzeni a.

1.1 Przeznaczenie

- baseny odkryte i kryte

- termal ne kapieliska | ecznicze

- kompl eksy wypoczynkowe

- zjezdzal ni e wodne

- przenyst

- wynuszeni e obi egu w instal acjach techni cznych

1.2 Informacje o produkcie

1.2.1 Informacj e dotyczace instrukcji obstug

Przedst awi ona i nstrukcja obstugi dotyczy ponp cyrkul acyjnych typu Badu-Norm M o wymi arach
obudowy slimakowej i wydaj nolici zgodnej z wytycznym norny EN 733 i NF E 44- 112.

1.2.2 Producent
Patrz: na odw ocie instrukcji obstug

1.2.3 Nazwa, typ, wielkosci nodel

Seria ponp cyrkul acyjnych typu Badu-Norm o konstrukcji typu M obej nuj e nastepuj ace
nodel e urzadzeni a:
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Norm |
32/125; 32/180; 40/125; 40M160; 50/125; 50/160; 65/125

Norm |l
32/200; 32/250; 40/200; 40/250; 50/200; 50/250; 65/160; 65/200; 66/200; 80/160; 100/160

Morm |l
50/315; 65/250; 66/250; 65/315; 80/200; 81/200; 80/250; 81/250; 80/315; 100/200; 101/200;
100/250; 101/250; 100/315; 125/250; 126/250; 150/250

Mormt IV
80/400; 100/500; 125/315; 125/400; 125/500; 150/315; 150/400; 150/500; 200/250; 201/250;
201/250-P; 200/315; 201/315; 250/315

Norm V
300/400; 301400

1.2.4 Numer urzadzenia i serii, rok produkcji

Nurrer urzadzenia (Punpen Nr.): na tabliczce znam onowej ponpy; pow 6rzone na
zamdwieniu i wli sie przewozowm

Rok produkcji (Baujahr): na tabliczce znam onowej ponpy. Przy zapytaniach i
zandw eni ach na czesci zam enne nal ezy podac¢

dane z tabliczki znam onowej i nuner

urzadzeni a (ponpy).

1.2.5 Nuner zlecenia i/lub data wydani a i nstrukcji obszugi

Dat a wydani a: na odwocie instrukcji obsztugi.

1.2.6 Informacje o zm anach, nuner dokunentacji:

Dokurent acj a nuner: U61.10.016

(patrz na odw ocie instrukcji)

1.2.7 [0 w adectwo pochodzeni a towaru, znaki kontrolne i inne
Znak CE unieszczony jest na ponpie.

$wi adectwo pochodzenia w zataczeniu do instrukcji obszugi.

1.2.9 Informacje niezbedne przy zapytani ach i zandw eni ach
Wdaj nolJ ¢

ponpy Q [ n8/ h]

Wsokoll ¢

podnoszenia H [ nj

Ilos¢

obrotéw n [1/ m n]

Medi um

Tenperatura t [°(

Gestoll ¢

[ kg/ dnB]

Lepkoll ¢

Wsokoll ¢t toczenia i ssania [n
Uszczel ni eni e

1.2.10 Zataczni k Dane Techni czne
W zaztaczeniu do instrukcji (jelli opracowano)

1.2.11 Wdaj nolJ ¢
I nformacje o wydaj nosci urzadzenia znajduja Sie w zataczni ku Dane Techni czne do
ni niejszej instrukcji (jedli opracowano) |lub na tabliczce znam onowej ponpy. |nformacje

o wydaj nolci silnika znajduja sie tabliczce znam onowej sil nika.

1.2.12 Poziom nat ezenia dzw eku

Pozi om nat ezeni a dzwi eku zal ezy w duzej nierze od ukiadu hydraul i cznego

wsplipracuj acego z ponpa. Podane infornmacje dotycza tyl ko ponpy cyrkul acyj nej .

Dane dotyczace pozi onu natezenia dzwi eku znaj duj a si e w Danych Techni cznych,
zataczonych do niniejszej instrukcji. Brak informacji oznacza pozi om ni zszy ni z 85 dBA.

1.2.13 Informacje o obci azeni ach
G $ni eni e robocze ponpy:
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- w przypadku wersji standardowej :

- 10 bar (do 50°Q)

(ci éni eni e robocze = wysokos¢ ttoczenia + max. wysokosé podnoszeni a
char akt erystyczna dl a wbudowanego wi r ni ka)

G éni eni e robocze filtra:

- w przypadku wersji standardowej :

- 5 bar (do 50°C)

(ci snienie robocze filtra wstepnego = wysokosé t toczeni a podczas pracy | ub wysokos¢
t toczenia + stoj acy stup cieczy w stanie wtaczonym

Wahani a ci éni eni a roboczego: patrz w zataczni ku Dane Techni czne

1.2.14 Zapotrzebowani e energetyczne: rodzaj, jakosé¢, ilosc
Zapot r zebowani e wydaj nosci owe: na tabliczce znam onowej ponpy, w potw erdzeniu
zlecenia i |iscie przewozowym

W pr zypadku napedu el ektrycznego informacje o napieciu i czestotliwolci znajduja sie
na tabliczce znan onowej sil nika.

1.2.15 Przeznaczeni e gtbéwne urzadzenia i dopuszczal ne i nne zastosowani e
Ponpa przeznaczona do pracy tyl ko wediug zawartych uzgodni en. Za szkody wyni kzxe
ze stosowani a urzadzenia w i nnym zakresi e producent nie ponosi odpow edzi al nolci

.3 Infornmacje uzupeini aj ace

.3.1 Wposazeni e

regul ator czestotliwolci

st er owni Ki

agregat napedzaj acy

1.3.2 Adres producenta i przedstaw cieli handl owych
Patrz punkt 1.2.2

Patrz na odwocie instrukcji

1
1

1.3.3 Punkty obstugi klienta i serw su
Patrz na odwocie instrukcji

Unagal
Zamaw aj ac czesci zapasowe i kontaktujac sie z punktanm obstugi klienta zawsze
nal ezy poda¢ nuner ponpy!

1.4 Przeznaczeni e:

Rodzaj materiatu, z ktoérego wykonany zostatr agregat, definiuje jego przeznaczenie do
t toczeni a ci eczy czystej lub | ekko zani eczyszczonej. Ze wzgl edu na réznorodnol] ¢
nodel i i konbinacji materiatowch ponp Badu-Normtyp M wybrane urzadzenia nal ezy

st osowa¢ zgodni e ustal eniam zawartym w zandw eni u.

Zawarte ustal enia dotyczace przeznaczeni a urzadzenia znajduja sie w potw erdzeniu

zl ecenia, liscie przewozowm (jesli wnagany) i w zataczni ku Dane Techni czne.

Jellli przy zandw eni u ni e uzgodni ono inaczej, przeznaczeni em ponpy jest wmnuszenie
obi egu czystej i nie zaw eraj acej agresywnych zw azkéw wody o tenperaturze ok. 20°C
Producent ni e ponosi odpow edzi al nolici za szkody wyni kte ze stosowani a urzadzenia w
i nnym ni z uzgodni onym zakr esi e.

2. Bezpi eczenstwo

Nal ezy bezwzgl edni e przestrzegac

uwag zawartych w nini ej szej instrukcji obsztugi

dotyczacych podiaczenia, uzytkowania i nadzoru. Nal ezy obow azkowo zapozna¢ sie z
ni ni ej sza i nstrukcja obstugi przed uruchom eniemi przechowwa¢ ja w mejscu tatwo
dost epnym w pobl i zu urzadzeni a.

Nal ezy przestrzega¢ takze uwag zawartych w innych punktach instrukcji.

2.1 Synbole i uwagi umi eszczone w instrukcji
Unagi dotyczace bezpi eczenstwa pracy synboli zowane sa znaki em ostrzegawczym

AN
zgodni e z normg DIN 4844-W9
oraz znaki em ostrzegaj acym przed wysoki m napi eci em

/A

—— zgodnie z normg DI N 4844-W 8.

W przypadku znaku ostrzegaj acego przed zagrozenianm dla urzadzenia i jego
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prawi drowego funkcjonowani a um eszczany jest znak

/a\

Uri eszczone na urzadzeniu uwagi dotyczace

- ki erunku obr ot 6w

-podtaczen hydraul i cznych

zobowi azuj a do ich przestrzegania i nalezy je utrzynywa¢ w stanie czytel nym

2.2 Szkol enia kwalifikacyjne dla nmontazystow i serw sant 6w

Per sonel obstuguj acy, nadzoruj acy, kontrolujacy i nontujacy urzadzenia nmusi posi adac¢
odpow edni e kwal i fi kacje. Zakres odpow edzi al nosci, obow azkéw i nadzoru mnusi zostac¢
dokzadni e okreslony przez uzytkowni ka urzadzenia. W przypadku braku odpow edni ch
kwal i fi kacji nal ezy zapewni ¢

szkol eni e techni czne i uzyskac¢ potrzebne potw erdzeni a.

Na wni osek uzytkowni ka urzadzeni a organi zacji szkol enia noze podj a¢ si e producent

[ ub dostawca. Nastepni e uzytkowni k na obow azek potwi erdzi ¢ ze persone

obstuguj acy dokiadni e zapoznat sie z instrukcja obsztugi

2.3 Zagrozenia wyni kaj ace z ni eprzestrzegani a uwag o bezpi eczenstw e pracy

Ni eprzestrzegani e uwag dotyczacych bezpi eczenstwa pracy noze ni el] ¢zagrozenia dl a
0osOb, srodow ska natural nego i urzadzenia. N eprzestrzegani e powzszych uwag noze
by¢ powodem odrzuceni a roszczen o odszkodowani e.

Zagrozeni a wyni kaj ace z nieprzestrzegani a uwag:

- wadl i we funkcj onowani e urzadzeni a

- wadl i we di agnozowani e stanu urzadzeni a

- niebezpieczne dla zdrowi a cztow eka skutki awarii el ektrycznych, mechani cznych i
cheni cznych

- ni ebezpi eczenstwo skazeni a srodowi ska natural nego przez wyci ek ni ebezpi ecznych
subst ancj i

2.4 Przepisy bezpi eczenstwa

Nal ezy bezwzgl edni e st osowaé sie

do uwag zawartych w niniejszej instrukcji obszugi

oraz do o090l nie obow azuj acych przepi séw BHP i zarzadzen wydanych przez
uzyt kowni ka urzadzen

2.5 Unagi o bezpieczenstwi e dla uzytkowni ka / obstuguj acego

- elementy urzadzenia o tenperaturze ni ebezpi ecznej dla zdrowi a cztow eka nal ezy
zabezpi eczy¢ przed dotkni eci em

- zabrani a si e usuwani a syst enmdow zabezpi eczaj acych el enenty ruchone (Np

zabezpi eczeni a sprzegia)

- nal ezy zgodni e z obow azuj acym przepisam i odpow ednin wytycznym zabezpieczy¢
nm ej sce pracy urzadzenia przed wyci eki em ni ebezpi ecznych substancji (Np.
wybuchowych, trujacych, goracych) zagrazaj acych cziowi ekowi i srodow sku

nat ur al nenmu

- nal ezy zgodni e z obow azuj acynm | okal nym przepisanm i normam dobrac¢ odpow ednie
zabezpi eczeni a zapewni aj ace ochrone przed porazeni em pradem el ektrycznym

2.6 Unagi dotyczace nadzoru, kontroli i nontazu

Sprawuj acy nadzor ma obow azek dotozy¢é wszel ki ch staran, aby prace nadzorcze,
kontrol ne i nontazowe zostaty przeprowadzone przez autoryzowany i odpow ednio
przeszkol ony personel fachowy, ktoéry doktadni e zapoznat sie z niniejsza instrukcja
obsztugi .

Zasadni czo wszel ki e prace nal ezy przeprowadzac¢ przy odiaczonym urzadzeni u. Sposob
odiaczeni a urzadzeni a zostat doktadni e opi sany w niniejszej instrukcji, i nalezy go
bezwzgl edni e przestrzegac.

Ponpy i agregaty przesytaj ace nmedi a ni ebezpi eczne dl a zdrow a nal ezy odpow edni o
zabezpi eczyé¢.

Po zakonczeniu pracy nal ezy przyw 6ci ¢ i ewentual nie przetestowac wszel ki e

zabezpi eczeni a. Ponowne uruchom eni e urzadzeni a nal ezy przeprowadzi ¢ zgodni e ze
wskazowkanm zawartym w rozdzial e Podiaczenie / odiaczeni e urzadzeni all

2.7 Przebudowa urzadzenia i oryginale czesci wyni enne

Przebudowa | ub zm any dokonywane w urzadzeniu sa

dopuszczal ne po wczesni ej szej

konsultacji z producentem Oyginalne i autoryzowane przez producenta czesc
wym enne stuza zachowani u bezpi eczenstwa. Producent zastrzega sobie nozliw ¢
Wy taczeni a odpowi edzi al nolci za szkody powstaie w wyni ku uzycia czesc

ni eorygi nal nych / ni eaut oryzowanych przez producenta.
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2.8 Uzyt kowani e ni ezgodne z przeznaczeni em

Bezpi eczenstwo pracy dostarczonego urzadzeni a gwar ant owane jest tylko przy

uzyt kowani u zgodnym z j ego przeznaczeni em opi sanym w rozdzi al e 1 Ol nf ornacj e

0g0l nel]l niniejszej instrukcji. N e nalezy przekracza¢ gornych wartollci grani cznych
wyznaczaj acych warunki pracy urzadzenia (patrz infornmacje w danych techni cznych).

3 Transport i przechowywani e

3.1 Dzi atani a zabezpi eczaj ace

Nal ezy przestrzega¢ odpow edni ch przepi séw regul uj acych przewdz towar 6w i

wyt ycznych dotyczacych wtasci wej obstugi urzadzen situzacych do roziadowywani a (np
wozkow wi dxowych) .

3.2 Przewdz urzadzen

Podczas przewozeni a ponp nal ezy uni ka¢ sil nych wstrzaséw nogacych uszkodzi ¢
tozyska kul owe i inne delikatne elenenty.

Przewdz i przenoszeni e ponp i agregat Ow pow ni en przebi ega¢c zgodni e z odpow edni m
obowi azuj acym przepi sam .

3.3 Wpakowani e urzadzen
Nal ezy sprawdzi ¢ typ i nuner urzadzenia z danym zawartym w potwi erdzeniu zl ecenia
i scie przewozowym

Sprawdzi ¢ zgodnos¢ stanu dostawy z zataczonyni dokunent am .
Wm are nozliwlci urzadzenia nal ezy rozpakowaé¢ dopi ero na miejscu nontazu, tak
aby uni kna¢ zani eczyszczeni a | ub uszkodzeni a.

3.4 Przechowywani e

Podczas przechowywani a urzadzen nal ezy uni ka¢ wysokiej wilgotnolfci pow etrza
zm ennych tenperatur. Kondensujaca sie Wl go¢ nbze uszkodzi ¢ netal owe el enenty
urzadzenia (np. tozyska) i wpiyna¢ na zm ane witasci wosci zabezpi eczaj acych je
smar 6w. Gnar ancj a ni e obejnuje szkod wyni kitych z ni ewtasci wego przechowwani a
urzadzen.

3.5 Konserwacj a

3.5.1 Ckres konserwacj i

Prace konserwacyjne nal ezy przeprowadza¢ co 3 mesi ace. Wszczeg6l nych
przypadkach nmozna dokonaé¢ osobnych ustal en.

3.5.2 Konserwacja po dtuzszym przechowwani u

W przypadku dtuzszego okresu przechowywani a ponpy nal ezy przeprowadzi ¢ prace
konserwacyj ne zabezpi eczaj ace el enenty przed korozja (zabezpi eczeni e przed
zast oj en) odpowi edni m ogdl ni e dost epnym érodkam .

3. 5.3 Usuwani e srodkéw konserwuj acych
érodki uzywane przy pracach konserwacyj nych wyptukuj a sie przy prébnymrozruchu
urzadzeni a. Dl atego specjal ne dzi atani a usuwaj ace sa zbedne.

3.6 Cchrona przed ni ekorzystnym wptywan srodow ska
Ponpy i agregaty zabezpi eczane sa na czas transportu zgodni e z ustal eni ami
zawartym w zl eceni u.

4. Opis urzadzenia

4.1. Uwnagi ogol ne:

Ponpa cyrkul acyjna z filtrem wst epnym do wynmuszani a obi egu ci eczy. Wmagani a
wydaj nosci owe i wym ary obudowy $linmakowej ponpy Badu-Normtyp M opracowano
zgodnie z normani EN 733 i NF E 44-112.

4.2. Budowa i funkcjonowani e:
Jednost opni owa zasysaj aca ponpa w obudow e sl i nmakowej .

4.3. Elenmenty konstrukcyjne ponpy

4.3.1 Cbudowa sli nakowa
Jednost runi eni owa, | ednost opni owa
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4.3.2 Wrnik
W zal eznosci od ponpy z wirni ki em proni eni owym | ub péiosi owym
N est andar owe rodzaj e w rni kow;

- wirni k stozkowy

-wirnik otwarty z doci ski em

4.3.3 WAt / 1ozysko

WAt sil nika bezposredni o napedza ponpe

Si ty dziataj ace na wrnik przejnowane sa przez 1ozysko sil nika.
Przy silni kach do w el kosci 200 stosowane sag 1ozyska kul owe sanosmarowal ne
Przy silni kach od w el kolci 225 stosowane sag 1ozyska kul owe ze snmarowni ki em

4.3.4 Uszczel ni eni e watu

Uszczel ni eni e st andar dowe:

- 0 prostymdzi atani u, niezal ezne od ki erunku obrotéw, obci azeni owe uszczel ni eni e
sli zgowo- kregowe wg DI N 24 960- U- K

Uszczel ni eni e ni est andar dowe

- uszczel nienie slizgowo-kregowe z ruchoms podkiadka (sprzegien).
4.3.5 Smarowani e
Smar owni k dl a tozysk kul owych dostepny od wi el kollci sil ni ka 225 (inne na zapytanie)

4.3.6 Naped
Ur zadzeni e napedzane sil ni ki em el ektrycznym

a) kanal i ki odprowadzaj ace skropliny

Uzyt kowani e urzadzeni a bez osiony, na dworze, w warunkach o duzych zm anach
tenperatury | ub wilgotnolci pow etrza naraza silnik na niebezpi eczenstwo ze wzgl edu

na kondensuj aca si e pare wodna. Przy sil ni kach wykonane sa seryjnie kanaliki siuzace
odprowadzeni u skroplin (nornmal nie zall epi one). W przypadku uzyt kowani a urzadzen w wyzej
wym eni onych warunkach nal ezy otworzyé¢ kanal i ki przez usuni eci e zasl epek z kanal i kow C

1o g B T
ﬁo.._-; | T Th T T

4.4 Akcesoria
I nformacj e techniczne o akcesoria znajduja sie w zataczni ku do instrukcji obstugi

4.4.1 Szafy sterownicze
Szafa sterownicza dl a agregat 6w pradowych

4.4.2 Regul acj a

- tachonetrem

- przepiywem

- ci gni eniem

- pozi onem ci eczy

4.4.3 Urzadzeni a kontrol ne
- czujnik cisnienia

- czujnik przepiyw cieczy
- czuj ni k pozionu cieczy (piywakowy)
- przekazni k nadpr adowy

- czujnik tenperatury PTC
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4.4.9 Czujni k przepezxzni eniow dla regul atora pozi onu cieczy

4.4.10 Czujnik tenperatury przy silnikach el ektrycznych
- czujnik tenperatury PTC dla silnika

- term k uzwoj eni a
4.4.14 Czujnik kol ejnosci faz dla silnikoéw troéjfazowch
4.5 Wm ary, waga

I nformacj e w kat al ogu: SPECK- PUMPEN, Norm Punpen, typ konstrukcji: M
4.8. Warianty konstrukcyjne

Tabel a materi atowa

Whbrany wariant nal ezy sprawdzi ¢ z potw erdzeniem zlecenia i |istem przewozowm

Model 10
5 7 2 2
Standard 03 0 I 0
- _ - o y W .. . w9
) GG-25 G—CuSn 10 G-X6CrN1 GG-25 GGG — 40
Korpus Mo 18 10 (0.7040)
(0.6025) (2.1051.01) (1.4408) (0.6025 -7040)
GG-20 G-CusSn 10 G-X6CrNi G-CuSn 10 GG-20
Wirnik Mo 18 10
(0.6020) (2.1051.01) (1.4408) (2.1051.01) (0.6020)
' h' ] r "y o ] .q .
Pierscien GCCuPblS | e cuPb15Sn | G-X6CrNi | GCCuPbl15Sn | GC CuPbl5Sn
dystansowy Sn
y g Mo 18 10
2.1182.04) A4408) (2.1182.04 2.1182.04)
(2.118204) (2.1182.04) (1.4408) (2.1182.04) (2.1182.04)
X20Cri13 X 2 CrNiMo X2 CrNiMo X2 CrNiMo X2 CrNiMo
Wal pompy N2253 N2253 N2253 N2253
(1.4021) (1.4462) (1.4462) (1.4462) (1.4462)

X2 CrNiMo

X2 CrNiMo

X 2 CrNiMo

X 2 CrNi Mo

X2 CrNiMo

o4l - N2253 2253 N2253 N2253 N2253
> °“""‘_‘f"';“"““““ (1.4462) (1.4462) (1.4462) (1.4462) (1.4462)
GG-20 GG-20 GG-20 GG-20 GG-20
Kolnierz laczacy (0.6020) (0.6020) (0.6020) (0.6020) (0.6020)
GG-25 GG-25 G-X6CrN1 GG-25 GGG -40
(0.6025) (0.6025) Mo 18 10 (0.6025) (0.7040)
Filtr wstepny (1.4408)

Koszyk X10 Cr NiMo X10 Cr Ni Mo X10 CrNi Mo 10 CrNiMo X10 CrNi1Mo
Til8 10 Ti118 10 Ti118 10 Ti18 10 T118 10
(1.4571) (1.4571) (1.4571) (1.4571) (1.4571)
Pokrywa filtra GG-25 G—-CuSnl0 G-X6CrNi1 GG-25 GGG —40
(0.6025) Mo 18 10 (0.6025) (0.7040)
(2.1051.01) (1.4408)
Nakretka
mocowania Cu Al10Ni Cu Al1IO N1 X 2 CrNiMo Cu Al10N1 CuAl10MN1
wirnika N2253
(2.0966) (2.0966) (1.4462) (2.0966) (2.0966)
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* Typ 32/125; 32/160; 40/125; 40/160; 50/125; 50/160; 65/125; 65/160; 80/160
bez pier scienia dystansowego 502.1 i 502.2

* Typ 32/200; 32/250; 40/200; 40/250; 50/200

bez pi er scienia dystansowego 502. 1

* Typ 100/ 160

bez pi er sci eni a dystansowego 502. 2

—

|k1 kT

] T T i |
|,: 'l JH*:LJ: } H = i 1 E il =an= [
L = L k 0] . —
e Sl Rl 2 B

. I - D&0.30.110-1
typ M typ M2 typ M8 typ M4

4.9 Unagi dotyczace miejsca nontazu

4.9.1 Pow erzchnia wnagana dl a sprawnego funkcj onowani a i konserwacji urzadzenia
Urzadzeni e nal ezy tak zai nstal owa¢, aby zapewni ¢ tatwy dostep na wypadek wyni any
poszczegodl nych el ement 6w | ub catego agregatu. W przypadku ci ezki ch urzadzen nal ezy
przew dzi e¢ wystarczaj aco duzo m ej sca na podparcie | ub zaw eszeni e podnosni kow i

i nnych urzadzen ponocni czych. Nal ezy zapewni ¢ warunki unozliw aj ace transport
urzadzen z i do maszynowni

4.9.2 VWarunki przechowywani a urzadzen

Nal ezy zadbac¢, aby m ej sce zanmont owani a urzadzeni a byto suche, zabezpi eczone
przed nrozemi ewentual nymi wstrzasanm . Dopuszczal na tenperatura otoczenia od
+5°C do +40°C. Inne warunki przechowywani a wynmagaj a wczesni ej szej konsultacji .

4.9.3 Podioze, fundamenty, [ &iany

Fundanenty nal ezy wykona¢ tak, aby mejsce przeznaczone pod ponpe | ub agregat
byto bezpi eczne i izol owane przed przewodzeni em napi e¢. WSt epuj ace przepi eci a
noga skroci ¢ zywot nosé urzadzen

Nal ezy doiozy¢ staran, aby powstaty fundament by stabilny i nie przenosit ruchéw

4.9.4 Przytacza dl a nedi 6w

Szczegbiy w potwi erdzeniu zlecenia i |iscie przewozowm

- kanal i zacja unozliw aj aca bezprobl emowe opr 6zni eni e ponpy

-zbiorni k retencyjny przejmujacy chem kalia, ciecze oleiste, zrace i szkodliwe dla |udzi
i [0 sodow ska nat ural nego

'JT."'

PN

- oproéznianie i odpow etrzani e ponpy nal ezy przeprowadza¢ wytacznie przy odiaczonym
urzadzeniu

- ponpa ni e noze znajdowac¢ sie pod ci $hieni em

5. Uwagi instal acyjne

5.2 Instal acja wstepna

5.2.1 Czynnolici kontrol ne przed rozpoczecieminstal acji:

Por 6wna¢ nunmer i typ ponpy z danym w potw erdzeniu zlecenia i |iscie przewozowm
Sprawdzi ¢ zgodnos¢ z dokunentacj a przewozows i stan przesyiki na wypadek ewentual nych
uszkodzen powstatych podczas transportu zrobi ¢ zgtoszeni e szkody.

Nal ezy upewni ¢ sie, czy wszystkie el ementy opakowani a zostaty doktadni e usuniete z
przestrzeni poni edzy ponpa i silnikiem

5.2.2 Instal acja ponpy

Instal acji nal ezy dokona¢ zgodni e z obow azuj acym przepi sam bezpi eczenstwa.
Personel instalujacy caty agregat |ub jego poszczegdl ne el enenty nusi posi adac¢
odpowi edni e kwal i fi kacj e.

5.2.7 Przytacza i przewody zasil aj ace, przeiacznik

Podtaczeni e urzadzen el ektrycznych noze zostaé¢ wykonane tyl ko przez persone
posi adaj acy odpowi edni e kwal i fi kacje, w spos6b zgodny z | okal ni e obow azuj acym
wytycznym i nornmam bezpi eczenstwa Unii Europej skiej.

Unaga! Stosowaé sie do uwag zawartych w rozdzi al e 2 [IBezpi eczenst wol
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- przestrzega¢ instrukcji obsxugi silnika

- zapewni ¢ wtasci wy ki erunek obrotéw sil ni ka

- zainstal owa¢ uktad rozruchowy gw azda-tro6jkat.

- przed sprawdzeni em ki erunku obr ot 6w napeini ¢ ponpe i ukiad hydrauliczny

5.2.9 Orurowani e

5.2.9.1 Unagi ogol ne

Orurowani e nal ezy potaczy¢ z ponpa odiaczona od zrédia zasilania. Nal ezy uwzgl edni ¢
duze si 1y powstaj ace podczas napeini ani a W ekszych systemdw hydraul i cznych i na

skut ek rozci agal nosci cieplnej.Ourowani e pow nno by¢ nozliwie krétkie i skiadac¢ sie z
odci nkéw prostych, aby uni kna¢ strat wydaj nosci owych w wyni ku tarci a. Nal ezy dotozy¢
staran, aby do ponpy nie dostawaty sie zadne zani eczyszczeni a. kzad hydraul i czny nal ezy
wykona¢ tak, aby przy napeinianiu go piynani nie tworzyiy sie obszary zapow etrzone.

Nal ezy zw 6ci ¢ uwage, aby zadne uszczel nienia nie przewezaiy przelotu ani nie wnikaty
do wnetrza orurowani a. Uktad hydrauliczny nal ezy wkona¢ tak, aby nozliwa byia rozbudowa
ponpy bez oprdézni ani a sanego uktadu | ub zbi orni ka.

5.2.9.2 Przekroje orurowania

Aby zoptymalizowaé¢ straty ci snienia nalezy dobra¢ orurowani e tak, aby predkol ¢przepiyw
w odci nkach doprowadzaj acych i odprowadzaj acych wode wynosi ta maks. 1,5 m's,a w uktadzie
ci $ni eni owym maks. 2,5 nis.

a) przewod ssawny

Qdci nek ssawny nal ezy wyposazy¢ w zawdr zw otny i odci naj acy, aby zabezpi eczy¢ ponpe
uktad przed praca na sucho |ub aby unozliw ¢ ewentual na rozbudowe ponpy. Zabezpieczenie
powi nno by¢ | ekko wznoszace sie w kierunku ponpy i nie zaw era¢ ostrych zatraman. Aby
uni kna¢ zapowi etrzonych przestrzeni nal ezy stosowa¢ ziacza

m nolIr odowe.

b) przewdd t toczny

Qdci nek t toczny nal ezy wyposazyé w zawdr odci naj acy, aby unpzliw ¢ ewentual na
rozbudowe ponpy. Zabezpi eczeni e powi nno by¢ | ekko opadaj ace w ki erunku ponpy.

c) poziomcieczy w uktadzie

I stniejacy uktad hydrauliczny i ilos¢ cieczy w uktadzie powi nny by¢ tak przew dzi ane, aby
ponpa ni e zasysata pow etrza. Wwyni ku suchobi egu noga powsta¢ powazne
uszkodzeni a ponpy i uszczel ni en.

d) ukztad ci sni eni owy

W ukztadzi e ci $ni eniowym nal ezy przew dzi e¢ zawor regul acyjny i zw otny. Zawor
unozl i wi a regul acj e przepitywu strumenia, a zawdor zwotny chroni ponpe przed
zwr ot nym uder zeni em wody podczas wytaczani a urzadzeni a.

5.2.10 Proby ci sni eni owe

Proby ci sni eni owe nal ezy przeprowadza¢ bez ponpy, poniewaz zbyt wysokie ci snienie
noze doprowadzi ¢ do uszkodzeni a urzadzeni a. Ponpy wyposazane Sa seryjnie w
zabezpi eczeni e odpowi adaj ace 1, 5-krot nemu ci $ni eni u roboczenu urzadzeni a.

5.2.11 Przyiacza hydrauliczne dla urzadzen ponocni czych

M ej sca przeznaczone na tacza dla urzadzen ponocni czych sa odpow edni o oznakowane.
Bli zsze informacje w rozdziale 4.9.4

6 Podiaczenie / odtaczeni e urzadzenia

6.1 Zataczni ki z informacjam technicznym

Nal ezy stosowaé¢ sie do uwag zawartych w instrukcjach obstugi i przestrzega¢ zasad
bezpi eczenst wa.
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6.1.1 Punkty pom arowe

Pom ar ci $ni eni a na ponpi e cyrkul acyjnej przeprowadzany jest zgodnie z wtycznymi
norny | SO 2548 (rysunek 1).

Qdci nek z punktem pomi arowym nal ezy chroni ¢ przed przekroczeni em predkollc

przepiywu znaczni e ponad wartolci podane w rozdziale 5.2.9.2. Wprzypadku wart ollc
przewyzszaj acych podane w punkcie 5.2.9.2 nal ezy wposazy¢ ukiad w odpow ednie

zxaczki na koini erzach po stronie nadci snienia wzgl edni e podci $ni enia (rysunek 2).

Aby uzyska¢ w arygodne dane nal ezy przeprowadzi ¢ pom ar ci énienia z uwzgl edni eni em
predkolci przeptywu strumi eni a podanych w rozdziale 5.2.9.2 i odpow edni ego
schemat u. Kol anka, zawory, ziaczki i inne nbga zmeni ¢ wnik pomiaru i dlatego nie pow nny
znaj dowa¢ si e w pobli zu wyznaczonych punkt 6w pom arowych. I nstal acja czuj ni ka przepiywu
powi nna zostac¢ wykonana zgodni e ze wskazéwkam producenta urzadzeni a pom ar owego

Rysunek 1 Rysunek 2
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6.1.2 Wkaz smar 6w

Smary do silni kéw ze smarowni ki em

Informacje o jakosci i ilosci srodka smaruj acego znaj duj a sie na dodat kowej tabliczce
znam onowej na sil niku

6.2 Przygot owani e rozruchu

6.2.1 rozysko

W przypadku tozysk krytych (stosowanych w silni kach do nodel u 200) snarowani e
dodat kowe ni e jest wynmagane.

W przypadku tozysk ze smarowni ki em (nodel e od 225) w zasadzie nie jest wynagane
wst epne smarowani e przed pi erwszym rozruchem natoni ast przed kazdym nast epnym
nal ezy sprawdzi ¢, czy tozysko jest wystarczaj aco nasnarowane.

6.2.2 Uszczel nienie watu

Uszczel ni eni e $li zgowo- kr egowe

W przypadku uszczel ni eni a sl izgowo-kregowego ni e wnmagane sa zadne dodat kowe prace. Przy
pi erwszym uruchoni eni u noze powstac¢ | ekka nieszczel nos¢ na uszczel nieniu $lizgowo-
kregowym ktodra z czasem zani knie po utozeni u sie uszczel nienia.

Unaga na przetaczane nedi uml (Bezpi eczenstwo os6b i [ sodow ska natural nego)
Nal ezy przyw Oci ¢ wszyst ki e zabezpi eczeni a!

6. 2. 3 Napezini ani e/ odpowi et rzani e

Ponpe i uktad hydrauliczny nal ezy napeini ¢ nediumi odpow etrzy¢ przez najwyzej porozony
punkt. Woudowany zawor kul owy (743) siuzy caikowi tenmu odpow etrzeni u obszaru
uszczel ni eni a $li zgowo- kr egowego. Przed uruchom eniemi po kazdym czyszczeni u koszyczka
filtra wstepnego nal ezy odpowi etrzy¢ obszar uszczel nienia przez wbudowany zawor.

Unaga! Ze wzgl edow bezpi eczenstwa nal ezy upewni ¢ sie, czy ponpa nie znajduje sie pod
ci éni eni em

Unaga na przetaczane nedi um (Bezpi eczeanstwo os6éb i [ sodow ska natural nego)

6.2.4 Przytacza el ektryczne

Przytacza el ektryczne jak w rozdziale 5.2.7.
Nal ezy przestrzega¢ obow azuj acych normi przepi séw
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6.2.5 Kontrol a kierunku obr ot éw

- ki erunek obrot 6w sil nika zgodnie z ruchem wskazéwek zegara

-kontrol a ki erunku obrot 6w tyl ko przy napeini onej ponpie i uktadzie hydraulicznym
(suchobi eg npze uszkodzi ¢ wazne el enenty konstrukcyj ne)

-w przypadku ni ekt érych szczegdél nych nodeli ponp wynagane sa obroty | ewoskr et ne,
dl at ego nal ezy doktadni e sprawdzi ¢ podany ki erunek obrotow strzatka wyt toczona na
obudowi e silnika i uwagi zawarte w potw erdzeniu zlecenia i |iscie przewozowm
6.3 Urzadzenia regul uj ace i kontrol ne

6.3.1 Kontrola funkcji

Nal ezy regul arni e kontrol owa¢ sprawnos¢ wyiaczni kbw bezpi eczenstwa i innych
przetaczni kow.

6.3.2 Ustawi eni a
Urzadzeni a regul uj ace i kontrol ne nal ezy zaprogranowaé¢ zgodni e z wynaganyni wartosci am .

6. 3.4 Urzadzeni a dodat kowe (chtodzeni e, cyrkul acja, ogrzewanie i inne)

- nalezy regularnie sprawdza¢ i w razie potrzeby uzupeitni a¢c stan ptynéw, w przypadku
przedostania sie

przet aczanego nedi um nal ezy wym eni & ptyn.

6.3.5 Cchrona silnika (ustaw eni a)

Przekazni k nadpradowy i urzadzenia kontrol uj ace dla czujnika tenmperatury PTC nal ezy
zapr ogr anowac¢ wediug dopuszczal nych norm

Nal ezy post epowaé¢ zgodni e z uwagam producenta silnika zawartym winstrukcji obstugi

6.3.6 Przymusowe wytaczeni e urzadzenia
Nal ezy regul arni e kontrol owa¢ sprawnoll ¢urzadzernn odpow edzi al nych za awaryj ne wytaczeni e.
Nal ezy przestrzega¢ obow azuj acych normi przepi séw

6.4 Zabezpi eczeni a stuzace ochroni e oséb

6. 4.1 nechani czne (np. zabezpi eczeni e sprzegia, paska)

Przed uruchom eniemi na czas uzytkowani a urzadzeni a nal ezy zadba¢ o ostony el enent 6w
ruchonych, ekstremal ni e zi mych | ub goracych, oraz o zabezpi eczenia antybryzgowe dl a
piynéw cheni czni e agresywnych, szkodliwych dla zdrow a, zimych |ub goracych.

Zabezpi eczen ni e nal ezy usuwac!

6.4.4 el ektryczne (wediug obow azujacych norm

Urzadzeni a el ektryczne nal ezy zabezpi eczy¢ zgodni e z obow azuj acynmi normani i przepisani.
Zabezpi eczeni a nal ezy zai nstal owa¢ przed uruchom eniemi na czas uzytkowani a urzadzeni a.
Nal ezy przestrzega¢ uwag zawartych w rozdziale 2 -Bezpi eczenst wo.

6.5 Uruchomi eni e

6.5.1 Pierwsze uruchom enie urzadzenia

Ze wzgl edu na bezpi eczenstwo os6b i menia nal ezy doktadni e zapozna¢ sie z instrukcja
obstugi przed pierwszym uruchom eni em urzadzeni a.

Rozruch wstepny nal ezy przeprowadzi ¢ w nast epuj acy sposoéb

- zawory na pod- i nadci snieniu nmusza by¢ caikowi cie otwarte

- zawdr ci éni enia nalezy | ekko otworzye¢

- systemorurowani a i ponpa nusza by¢ doktadni e odpow etrzone

- po uruchom eni eni u ponpy w razie potrzeby wyregul owa¢ strum en przepiywu zaworem

ci $ni eni a

Unaga: regulacji nie wol no przeprowadza¢ zaworem po stroni e podci snienia! Podczas

regul acji zaworem ci $ni enia nal ezy upewni ¢ sie, czy ponpa nie znajduje sie w stanie
przeci azaj acym sil ni k. Nal ezy zadbaé¢, aby ponpa nie pracowata w dtuzszym okresie

czasu na zbyt niskiej wdajnolci (tzn. poni zej 10% naksymal nej wydaj nolici). Nal ezy upewni ¢
sie, czy ponpa pracuje przy otwartych zaworach! Zankni ete zawory prowadza do powstani a
duzych si t dziataj acych na wirnik i 1ozysko. Poni ewaz droga odbioru ciepia jest wten
spos6b zankni et a dostarczona energi a zam eni ona zostaje w energie cieplna i prowadzi do
wrzeni a przetaczanego nedi um Na skut ek takiego zani edbani a w kr 6t ki m okresi e czasu

uj awni aj a si e uszkodzeni a np. tozyska, uszczelnienia oraz kawitacja, ktére sa wytaczone z
gwar ancj i .

6. 5.2 Ponowne uruchonienie

Ponowne uruchomi eni e nal ezy przeprowadzi ¢ jak w przypadku pi erwszego uruchom eni a
urzadzenia, rozdziatr 6.5.1. Nal ezy przestrzega¢ narzuconych term now

smar owani a ponp i agregat 6w ponpowych.

6.5.4 Zataczanie |/ czestotliwoll ¢zataczania
Dost arczone silni ki elektryczne przeznaczone sa do pracy ci agiej S1.
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6.5.5 Praca w warunkach przydiawi onego zaworu (mni malny strum en przeptywu)
M ni mal ny strum en przepitywu mnmusi by¢ ustaw ony na poziom e ok. 10% nmaksymnal nej
dopuszczal nej wartolci strum enia.

6.5.6 Praca w warunkach zaworu zankni et ego
Staza | ub czasowa praca urzadzenia przy zaworach zankni etych jest zabroniona (patrz
rozdzi at 6.5.1).

6.5.7 Uwagi dodatkowe (np. tryb czuwani a)

Ponpy zaprogranowane na prace w trybie czuwani a nal ezy regul arni e sprawdza¢ pod
wzgl edem funkcj onowani a nechani cznego i hydraul i cznego. Czas pracy nal ezy
zaprogranmowac¢ w stosunku 1 : 4.

6.6 Wtaczenie urzadzenia

Nal ezy wykl uczy¢ nmozl i wosé sanpbzataczenia sie ponpy |ub agregatu ponpy w czasie
prac wytaczeni owych.

Nal ezy przestrzega¢ obow azuj acych normi przepi séw

6.6.1 Odraczeni e urzadzenia
Agregat odtaczy¢ i odpow edni o zabezpi eczy¢ przed sanbzataczeni em Si e.

Sanoczynne uruchom eni e agregatu ponpy powi nno by¢ ni enozliwe.

6.6.2 Oproézni ani e
Pompe i ukiad ostroznie oprdézni ¢ w najni zej potozonym punkcie (patrz rozdziatz 4.9.4)

Unaga na przetaczane nedi uml Nal ezy zapewni ¢ bezpi eczenstwo oséb i [ sodow ska
nat ur al nego

6. 6. 3 Konserwacj a
Patrz rozdziat 3.5. 2.

6. 6.4 Przechowwani e
Patrz rozdziatr 3.4

7 Serwis / utrzymanie w ruchu

7.1 Uwagi ogodl ne
Prace serwisowe i utrzynujace Urzadzenie w ruchu wymagaj a przestrzegani a uwag
zawartych w instrukcjach obstugi do wszystkich el ement 6w ukiadu

7.2 Serwis i kontrola
7.2.1 Materiaty, ilosci i zuzycie
Li sta [J sodkow smaruj acych wg rozdziatu 6.1.2

rozyska smarowane

Si I ni ki ze smarowni ki em (kl asyfi kacja wg rozdzi atu 4. 3. 3)
Po 2000 godzin pracy (w normal nych warunkach) nal ezy ponowni e nasnarowaé¢ 1ozyska toczne.

7.2.2 Nadzér w czasie pracy
a) Praca ponpy nusi przebiega¢ catkow ci e bezwstrzasowo. Nal ezy regul arni e kontrol owac¢
uszczel ni eni e watu w okresi e funkcjonowani a. Nal ezy zw aca¢ uwage na nmechani czne dzwi eki

b) obudowa filtra wstepnego / koszyczek filtra wstepnego

Koszyczek przechwytuj acy zani eczyszczenia w filtrze wstepnym nal ezy oczyszczac¢

Zani eczyszczeni a zebrane w koszyczku zmmi ej szaj a przepiyw ponpy i unienozliw aj a
przeprowadzeni e wtasciwej filtracji.Stan zani eczyszczeni a rozpoznawany jest wediug zm an
| ub podwyzszonego ci snienia na ci snienionmetrze zanont owanym na ssani u.

Qczyszczani e koszyczka

- Wytaczy¢ ponpe i wystarczaj aco zabezpi eczy¢é przed sanpbczynnym uruchoni eni em si e
- prace wykonywa¢ tyl ko przy odiaczonym [l eddl e zasilania (patrz rozdzia: 6.6)

- zankna¢ zawory odci naj ace na pod- i nadci énieniu

- oprozni ¢ filtr wstepny:

WKr eci ¢ nocowani e gwi azdzi ste (925) i zdja¢ pokrywe filtra (166).

- Wyj a¢ koszyczek (143), oczysci ¢ i wiozyé z pow otem

- pokrywe filtra (166) rownom erni e dokreci ¢ mocowani em gwi azdzi stym (925)

- otworzy¢ zawory.
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- Odpowi etrzy¢ ukiad ponpy przez zawdr kul owy (743), patrz rozdziatr 6.2.3
- ponowni e uruchom ¢ ukiad jak w rozdziale 6.5.2

7.2.3 00 6odki zapobi egawcze (np. czesci szybko zuzywaj ace sie, smaruj ace, nedi um
zapor owe)

Wkaz czesci zapasowych znajduje sie wrozdziale 7.4.1

Srar owani e:

- wkaz smaréw w rozdziale 6.1.2

- ilos¢ i zuzycie wrozdziale 7.2.1

Medi um zapor owe

Nal ezy stosowaé¢ srodki spezni aj ace nastepuj ace warunki

-roztwor przetaczanego nedium nie zaw era wytracaj acych sie substancji oraz nie
sprzyja zachodzeni u reakcji chemi cznych

-bez substancji trujacych

- tolerowany przez [J sodowi sko natural ne

- ni ska | epkoll ¢(podobna wodzi e)

- bez szkodliwego dzi atani a wobec uzytych materiaiéw konstrukcyj nych

7.3 Denontaz i ponowny nontaz

Prace nontazowe noga by¢ wykonywane wyiaczni e przez odpowi edni o wykwal i fi kowany personel
Gnar ancj a nont azowa obejnmuje tyl ko te prace, ktore zostaty wykonane przez nasz
serwi s firnowy.

Denont az uszczel ni enia watu
Wkonani e uszczel ni eni a $li zgowo- kr egowego

W zal eznosci od nodel u ponpy i silnika nozliwa jest catkowita |lub tyl ko czesci owa

wym ana agregatu ponpy.

- odtaczeni e agregatu ponpy wykona¢ jak w rozdziale 6.6.1

- poluzowa¢ nakretke (920) i wyci agna¢ cata jednostke silnika (z wirnikien z obudowy

00 Bi makowej (102)

- pol uzowa¢ nakretke wirnika (922) i usuna¢ zabezpi eczeni e (930)

- odkreci ¢ wirni k(230, zdj a¢ wpust pasowany(940), tarcze (550)i pierscien dystansowy (504)
- odkreci ¢ uszczel nienie $lizgowo-kregowe (433) z osionag ochronna waiu (524)

okr agtym uszczel ni eni em (412)

- zdj a¢ pokrywe (161.1),w przypadku nodel u skrecanego naj pi erw pol uzowa¢ nakret ke (920.1)
- wypchna¢ pierscien (475) z uszczel ni eni em okragtym (412.1)

7.3.5 Ponowny nontaz

Wkonani e uszczel ni eni a $li zgowo- kr egowego

Prace wst epne przed ponownym zanont owani em uszczel ni enia wal u

- oczysci ¢ pokrywe obudowy (161.1)

- usung¢ fragnmenty uszczel ni eni a znaj duj ace si e poni edzy obudowa $limakows i pokryws
obudowy

- ostroznie oczysci ¢ ukiad doci skowy tarczy uwazaj ac, aby nie uszkodzi ¢ el enent 6w

- sprawdzi ¢ ostone ochronnag watu (524) na wypadek zani eczyszczen i powstaiych ziobien, w
razi e potrzeby wypol erowa¢ pol erka; w przypadku gtebszych ztobien wyni eni ¢ czesé na nowa.
- oczysci ¢ siedzisko i ostone ochronna waiu

- zal ecana jest catkowita wym ana uszczel nien $lizgowo-kregowych

Ponowny nont az

- narzedzi a: $rodek nat tuszczaj acy, m ekka ni e pozostaw aj aca wioki en sci ereczka,
spirytus

- srodek nat tuszczaj acy stosowac¢ dla utatw enia zsuwani a i zaktadani a el enent 6w gunowych
- nasuna¢ uszczel nieni e $lizgowo-kregowe (433) na osione ochronna watu z réwnom erna sita
tak, aby uni kna¢ podw ni ecia sie uszczel k

-uwaga: faza kregu uszczel ni aj acego nusi wskazywac¢ ki erunek ku w rni kow

- wWcisnac¢ pierscien (475) i pierscien uszczel niajacy (412.1) w pokrywe obudowy (161.1)

- elementy slizgowe oczysci ¢ z resztek srodka nat tuszczaj acego i zani eczyszczen

sci ereczka nasaczona spirytusem

- zanont owa¢ pokrywe

obudowy (161.1), w przypadku nodeli skrecanych natozy¢ i dokreci ¢ nakretke (920.1)

- nhasuna¢ osione ochronna watu (524) z uszczel ni eni em sl i zgowo- kr egowym (433)

- nasuna¢ pierscien dystansowy (504) i tym sanym napi a¢ uszczel ni eni e

- nasuna¢ uszczel nienie okragte (412) i tarcze (550)

- wpasowac¢ wpust pasowany (940) w wyztobienie, zanmpbcowaé wirnik (230) z zabezpi eczeni em
(930) i nakiadka wirnika (922)

- zatozy¢ nowe uszczel nienie (400) w obudow e [J ki makowej (102) i zanocowac¢ jednostke
silni ka z nakretkam (920)
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Ponowni e uruchom ¢ jak w rozdziale 5 i

Naprawy el enment 6w tozyska, waiu i
noga zostac¢ wykonane tyl ko przez odpow edni o przeszkol ony persone

serw sant 6w.

6

el enent 6w obudowy,

oraz sprzegta i

7.4 Czesci zapasowe
7.4.1 Zal eceni a producenta
woapEncil o VDM 2d 296 loiE QOFTE (Fazem T pomparl e oe re swml L
Czetciwemiene T 3 4 5 |dz7 |dog | pwiadin
Ve o P
(TR C3T — 1 ] T | A i
Fersiz e eyl ansey LSS RUTIE] 1 @ ¥ 2 1 A1l
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Lisrr B rErie by taelus 1 3 [t} i 1 1 141
LRE T H el T ] Kaanpilzl 1 i I 1 [
Uszezerknk tlzgown  Sziug 3 4 3 5 o 12 |1
Erengowee ki
iston a oo hronng wEha Zzlus 1 1 2 I 2 5 3D
DD, 158-1
7.4.2 Czesci wyni enne
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7.4.3 Konserwacja i przechowwani e
Patrz rozdziaty 3.5.2 i 3.4

Zaktbceni a, przyczyny i usuwani e

8.1 Zakioceni a

8. 1.1 hydrodynani czne przyczyny (synbol)

- za maiy przepiyw 1) 3)4) 8) 12) 13)

- za ni ska wysokol] ¢podnoszenia 2) 3) 4) 8) 12) 13)

-ponpa ni e zasysa 5) 7)

- przepiyw przerywany na kr6tko po uruchom eniu ponpy 6) 7)
8. 1.2 nechani czne przyczyny (synbol)

- niej ednostaj na praca ponpy 4) 8) 13) 14) 15) 16) 17) 18)
- bardzo giosna praca ponpy 3) 18)

- duza nieszczel noll ¢na uszczel ni eniu watu 9)

- nieszczel nolci przy ponpie 10) 11)

- przeci azenie silnika 14) 19) 20) 21)

8.1.3 elektryczne
Post epowa¢ zgodni e z obow azuj acym nornam i przepi sam.

8.2 Usuwani e przyczyn wg podanej synbolik

1) za wysoki e kontrci snienie urzadzenia

- wyregul owa¢ punkt przesyztu

2) za duzy strumien przesytu

- wyregul owaé ci snienie przesyztu

3) za duza wysokol ¢ssani a

- obni zy¢ wysokol] éssani a

- podwyzszyc¢ t toczenie

- za wysoka tenperatura przesytanego medi um

4) ni eprawi dxowy ki erunek obr ot 6w

-w przypadku sil ni kéw el ektrycznych zm eni ¢ kol ej noll ¢faz

5) zapow etrzona ponpa i uktad hydrauliczny

- odpowi etrzyé ponpe i uktad hydrauliczny

6) zapowi etrzony odci nek ssania

- przerobi ¢ uktad hydrauliczny tak, by nie tworzyty sie zapow etrzone obszary
7) nieszczelny odci nek ssani a

- sprawdzi ¢ szczel noll ¢kozxni erzy

- skontrol owa¢ funkcje zanykani a zaworu zw ot nego

8) ciato obce w ponpie |ub wirniku

-zdj a¢ obudowe slinmakows, sprawdzi ¢ el enmenty obudowy i kanaiy wirnika
9) zuzyte uszczel nienie watu

- wym eni ¢ uszczel ni eni e watu

- sprawdzi ¢, czy przetaczane nedi umjest identyczne z podanym w zandw eni u
10) pol uzowane sruby 1aczace

- dokreci ¢ sruby taczace

11) uszkodzone uszczel ni eni e obudowy

- wym eni ¢ uszczel ni eni e obudowy na nowe

12) za niska liczba obrot 6w

-silnik elektryczny wym eni ¢ na nodel z wiasciwa |iczbe obrot éw
- wyregul owa¢ silnik spalinowy

13) czesci ul egaj ace zuzyciu

- zastapi ¢ zuzyte / uszkodzone czesc

14) za niskie kontrci snienie

- sprawdzi ¢ Urzadzenie

- odpowi edni o wyregul owa¢ kontrci sni eni e

15) zl e zanont owany agregat |ub sprzegto

- sprawdzi ¢ sprzegto, w razie potrzeby na nowo zanontowacé

16) ponpa wywoiuj e naprezenia na orurowani u, rezonans

- odpowi edni o zanocowa¢ uktad orurowani a

17) ni ewywazony W rnik

-zuzyty wirnik - wynieni¢

- zabl okowane kanaty w rni ka [0 oczysci ¢

18) za niski strumen przepitywu

- dostosowa¢ strum en przeptywu do wyrmaganego (uwaga na dopuszczal ny m nimal ny przepiyw)
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19) gestoll ¢i |epkol] éwyzsze od podanych w zandwi eniu

- zastosowa¢ silnik o wi ekszej nocy (po konsultacji)

- dostosowa¢ gestoll ¢i | epkoll ¢do wmagan podanych w zandw eni u
20) silnik pracujacy na 2 fazach

- sprawdzi ¢ czujnik faz i przekazni k nadpr adowy

21) nie dziata przetaczani e gwi azda-tro6j kat

- sprawdzi ¢ uktad rozruchowy trojkat-gw azda

9 Zataczni ki

9.4 Wkaz czesci zam ennych
Rysunki techniczne i wykaz czesci wymni ennych w zataczeniu od instrukcji obstugi

Daniel Speck& Séhne

Pumpenfabrik
Lohbachstralte 6, 91161
Hilpoltstein

P.0. Box 1209, D-91156
Hilpoltstein

SPECK-PUMPEN Od 1909 r.

Telefon 09174/9720
Fax 09174/97249
E-Mail: info@speck-pumpen_de

Speck-Pumpen, Postfach 1209, D911566 Hilpoltstein

Certyfi kat zgodnolci

w nysl wytycznych Unii Europejskiej dotyczacynm maszyn 98/ 37/EG zatacznik |1 A
Ni ni ej szym oswi adczany, ze dostarczony nodel agregatu ponpy SPECK- Badu- Norm Punpe
Typ konstrukcji: M ponpa cyrkul acyjna o konstrukcji bl okowej z filtrem wstepnym
zgodny jest odnosnym uzgodni eniam jak nizej:

wytyczne Unii Europejskiej wediug 98/ 37/ EG zatacznik |

wytyczne wediug 89/ 336/ EWG

Zast osowano zhar nmoni zowane norny, w szczegol nolici

DI N EN 809

DIN EN 292-1

DIN EN 292-2

Unzgl edni ono obowi azuj ace narodowe normny i przepisy

EN 733

NF E 44-112

DIN EN 60 034-1

Dnia: 16.01.2001 w zastepstw e: Roland Wenzl, Dziatr Techniczny

R B .
”';E’ixé?:?feff/ _‘{L‘éf) "‘ﬁﬁ)

i.V. Roland Wenzl, Technik

SPECK- PUMPEN

Ver kauf sges. Karl Speck GiwbH & Co.

Rot henbacher StraRe 30 Tel. +49 9123 - 949-0
D- 91207 Lauf Fax. +49 9123 - 949260

WWV. speck- punps. com

i nff o@peck- punps. com

U61. 10. 016
Wdani e 01/2001
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